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Ldngenmesstechnik

Mechanische und elektronische
Langenmessgerate fur
Innen- und Aussenmessungen




Prazision und Kontinuitat

www.kroeplin.com

Die neue Generation der mechanischen und elektronischen Schnelltaster

Noch ergonomischer im Design und mit verbesserter IP-Klassifizierung!
Zu den Standardeigenschaften der Schnelltaster gehdren unter anderem an-
wendungsspezifische Messprogramme, Messkontakte, Absolut- und Relativ-
messprogramm sowie rot/griin Anzeige bei Toleranzmessungen.

Neuheiten der mechanischen Gerate

e |P-Klasse 65

¢ geringe Messkraftdifferenz

e sichere Messwertfindung

e groBere Messbereiche

e ergonomisches rutschsicheres Design

Neuheiten der elektronischen Gerate |

e |P-Klasse 67

e Gerategewicht reduziert
e groBere Digitalanzeige A
* analoge Segmentanzeige (A
e ergonomisches rutschsicheres Design

e USB und Mitutoyo-Schnittstelle nachriistbar

Seit Griindung 1883 hat sich
die Firma Kroeplin mit der Ent-
wicklung und Produktion von
handlichen, zuverldssigen und
préazisen Geraten zum Messen
von Langen und Dicken - vor-
wiegend flir die metallverarbei-
tende Industrie - beschéftigt.
So entstand das ,,Schnellta-
ster-System Kroeplin“, auf
dem alle weiteren Innovationen
bis hin zu den elektronischen
Schnelltastern aufbauen. Er-
fahrung ist der Grundstein flir
solide Qualitat.

Die sorgféltige Beobachtung
und Analyse des Marktes, die
flexible Umsetzung der An-
forderungen in iiberzeugende
Messkonzepte - mit dieser
Philosophie ist Kroeplin erfolg-
reich. Heute wie vor mehr als
125 Jahren.

LeP

DIN EN ISO9001: 2000
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Begriffserlauterungen

Darstellung einer Gerate-Abweichkurve

Messbereich

— -—

Die gerétespezifische Abweichungskurve ist
in den jeweiligen Priifzertifikaten enthalten.

Begriffserlauterungen

Begriffe der Langenpriiftechnik siehe
DIN 2257 Teil 1 und Teil 2 (vgl. auch
Bild 1) sowie VIM, Internationales
Worterbuch der Metrologie.

Grundlagen

Die Priifung lehnt sich nur bedingt
an die Priifverfahren der Deutschen
Norm DIN 878 fiir Messuhren und die
Priifanweisungen fiir Schnelltaster
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 12.1 und
13.1 an. Die Geréate werden ohne
besonderen Hinweis als ,absolut”-
messende Gerate behandelt

mit justierbarem Nullpunkt.

Anzeigebereich Azb

Der Anzeigebereich Azb ist der
Bereich zwischen groBter und
kleinster Anzeige.

Messbereich Meb

Der Messbereich ist der Wertebereich
der MessgroBe, in dem vorgegebene

oder vereinbarte Fehlergrenzen nicht

liberschritten werden.

Messspanne Mes
Die Messspanne ist die Differenz

zwischen Anfangswert und Endwert
des Messbereiches.

Skalenteilungswert Skw

Der Skalenteilungswert ist die Anderung
des Wertes der MessgroBe, die eine
Anderung der Anzeige um einen Skalenteil
bewirkt. Der Skalenteilungswert wird in
der Einheit der MessgroBe angegeben.

Abweichung im Messbereich fM
Die Abweichung im Messbereich fy ist
der Betrag des Ordinatenabstands des
hdchsten oder tiefsten Punktes im Abwei-
chungsdiagramm bei sich schlieBendem
beweglichen Tastarm.

Die Fehlergrenzen G fiir fy liegen
symmetrisch zur Nulllinie.

Wiederholprézision fyy,

Die Wiederholprazision fy ist eine Kenn-
groBe fiir Messwertschwankungen bei
»N“ Messungen ein und derselben
MessgroBe innerhalb der Messspanne
bei gleicher Bewegungsrichtung des
beweglichen Tastarms (in der Regel ist
n=5). Die Fehlergrenze von fw wird mit
Wiederholgrenze r bezeichnet.

Messkraft me y Fmax

Die Messkraft Fmax bzw. Fmin ermittelt
sich immer mit der schlieBenden Bewe-
gungsrichtung des beweglichen Tastarmes
an dessen Messspitze. Dabei steht die
Tastarmebene waagrecht, fir Kinematik

> 200 mm senkrecht.

Leistungsmerkmale

Qualifiziertes Priifzertifikat mit Riickfiihrbarkeit
Sichere Reproduzierbarkeit der Anzeige
Ubersichtliche, leicht ablesbare Skalen
Skalenteilungswert ab 0,005mm

Gut erkennbare Toleranzmarken

Alle mechanischen Geréte sind auch mit
INCH-SKALA lieferbar

Die elektronischen Geréate sind umstellbar

von mm auf INCH

Messkontakte (iberwiegend aus Hartmetall
Elektronische Gerate mit Analog- / Digitalanzeige,
dadurch bessere Messwerterkennung
Mitutoyo Schnittstelle

USB Schnittstelle

Neu im Design, verbesserte Ergonomie
Anwendungsspezifische Messprogramme
Absolut- und Relativmessprogramm

rot / griin Anzeige bei Toleranzmessung
Sondermessldsungen maglich

Stativhalterung fiir Serienmessungen an Kleinteilen
Uberzeugendes Preis-/Leistungsverhéltnis



INNEN-NUTENMESSUNGEN

H105

H210

Messleistungen

- -

Messkontakt-Lange beweglich Hb
Messkontakt-Lange fest Hf
Messtiefe L

Nuttiefe A

Nutbreite B

H230

:



Anwendungsbereich Awb bis 50 mm

=
N
w
. - 2 E . S > e
s 2 = = 2 : 5 5 5 2
= = S S = S = | & | = el L= e ] =w
® 5 @ < S S E E & & X ¥ = o o =5 =5 @ 2
£ 2 s 3 S = £ £ = 8 £5 £ = < - o £o 8o ] 2 E
S o @ 2 = £ s 8 & x 8§52 § S » = B §5 €% 1] 2 2
@ o > = = 5 = = <) N xo x%x i~ S (S F=] x5 <P < =E =
17} » > @ @ S 7} 77} o= =4 »wd® wnT 7} = = 17} nwn= S+ e = =
8 8 N g 5 2 & 8 § £ 83 8% 8 £ £ & 85 8s 3 £2 £2
= = < 7 L S = = & & =8 =@ = Z = = =2 = £ = PAD
Gerate-Typ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Zubehor
G102 10 2,5-125 2,4-128 0,006 0,015 0,006 08 1,2 225 [IP67 0,9 0,9 Schneide RO, 1 0,7 0,5 12 [1] E 1732-45 1962-10 1962-11
H102 10 2,5-125 24-12,8 0,005 0,015 0,005 08 1,2 155 P65 09 0,9 Schneide RO, 1 0,7 0,5 12 [1] M 1732-45
G105 10 5-15 4,7-153 0,006 0,015 0,006 08 1,2 230 IP67 25 2,5 HM-Kugel @ 0,6 2,3 0,8 35 [2] E 1732-45 1962-10 1962-11
H105 10 5-15 47-153 0,006 0,015 0,006 08 1,2 160 [IP65 25 2,5 HM-Kugel @ 0,6 2,3 0,8 35 [2] M 1732-45
G210 20 10 - 30 9,5-30,5 0,01 0,03 0,01 11 16 250 [IP67 53 5,3 HM-Kugel @ 1 5,2 1,2 85 [2] E 1732-45 1962-10 1962-11
H210 20 10 - 30 9,5-30,5 0,01 0,03 0,01 11 16 180 IP65 53 HES HM-Kugel @ 1 5,2 1,2 85 [2] M 1732-45
G220 20 20 - 40 19,5-40,5 0,01 0,03 0,01 11 16 250 [IP67 7.3 7,3 HM-Kugel 0 1 7,0 1,2 85 [4] E 1732-45 1962-10 1962-11
H220 20 20 - 40 19,5-40,5 0,01 0,03 0,01 11 16 180 IP65 7.3 7,3 HM-Kugel @ 1 7,0 1,2 85 [4] M 1732-45
G230 20 30 - 50 29,5-50,5 0,01 0,03 0,01 11 16 255 IP67 7.3 7,3 HM-Kugel @ 1 7,0 1,2 85 [4] E 1732-45 1962-10 1962-11
H230 20 30 - 50 29,5-50,5 0,01 0,03 0,01 11 16 185 IP65 7.3 7,3 HM-Kugel @ 1 7,0 1,2 85 [4] M 1732-45
Kugel @ 0,6 mm

Kugel @ 1,0 mm Kugel @ 1,0 mm



INNEN-NUTENMESSUNGEN

ID2015

ID2040

Messleistungen -

Messkontakt-Lange beweglich Hb ﬁ' —

Messkontakt-Lange fest Hf = 1

Messtiefe L et

Nuttiefe A =+ —
6

Nutbreite B AL



Anwendungsbereich Awb bis 100 mm
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Gerate-Typ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Zubehor
G240 20 40 - 60 39,5 -60,5 0,01 0,03 0,01 11 16 265 [IP67 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] E 1732-45 1962-10 1962-11
H240 20 40 - 60 39,5-60,5 0,01 0,03 0,01 11 16 195 P65 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] M 1732-45
G250 20 50-70 49,5 -70,5 0,01 0,03 0,01 11 16 265 [IP67 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] E 1732-45 1962-10 1962-11
H250 20 50 - 70 49,5-70,5 0,01 0,03 0,01 11 16 195 P65 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] M 1732-45
G260 20 60 - 80 59,5 - 80,5 0,01 0,03 0,01 11 16 270 [IP67 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] E 1732-45 1962-10 1962-11
H260 20 60 - 80 59,5 - 80,5 0,01 0,03 0,01 11 16 200 IP65 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] M 1732-45
G270 20 70 - 90 69,5 - 90,5 0,01 0,03 0,01 11 1,6 270 [IP67 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] E 1732-45 1962-10 1962-11
H270 20 70 - 90 69,5 - 90,5 0,01 0,03 0,01 11 16 200 1IP65 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] M 1732-45
G280 20 80-100 79,8-100,5 0,01 0,03 0,01 11 1,6 270 IP67 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] E 1732-45 1962-10 1962-11
H280 20 80-100 79,8-100,5 0,01 0,03 0,01 11 16 200 IP65 85 8,5 Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] M 1732-45
F415 40 15-55 14,5-555 0,02 0,04 002 1,2 1,7 360 IP63 6,0 6,0 Kugel 01,5 5,0 1,8 115 [3] E 1732-43 1960-90 1960-91
ID2015 50 15 - 65 14,5 - 65,5 0,05 0,05 0,025 1,2 2,0 400 = 5,3 5,3 Kugel 01,5 5,0 1,8 175 [3] M 1732-30
F435 40 35-75 34,5-75,5 0,02 0,04 002 13 18 380 [IP63 85 8,5 Kugel 02 8,0 2,2 115 [5] E 1732-43 1960-90 1960-91
1D2040 50 40 - 90 39,5-90,5 0,05 0,05 0,025 1,2 2,0 440 - 8,5 8,5 Kugel 02 8,0 2,2 175 [5] M 1732-30
F455 40 55-95 54,5-955 0,02 0,04 002 13 18 380 [IP63 85 8,5 Kugel 02 8,0 2,2 115 [5] £ 1732-43 1960-90 1960-91
F615 60 15-75 14,5-75,5 0,02 0,06 0,04 1,0 1,2 440 IP63 6,0 6,0 Kugel 01,5 5,0 1,8 175 [3] E HK 1960-90 1960-91
F640 60 40-100 39,5-100,5 0,02 0,06 0,04 1,0 1,2 440 IP63 85 8,5 Kugel 02 8,0 2,2 195 [5] E HK 1960-90 1960-91
Messkontakt-Form 4
: ) " Kugel @ 1,0 mm
Kugel @ 1,0 mm Kugel @ 2,0 mm



INNEN-NUTENMESSUNGEN

ID20100

]. ID80200

ID20150

I L
Messleistungen | -
IT li'l'
Messkontakt-Lange beweglich Hb ﬁ' i—
Messkontakt-Lange fest Hf = '
Messtiefe L =
Nuttiefe A =

)

Nutbreite B Bl



Anwendungsbereich Awb groBer 100 mm

F475 75-115 745-1155 0,02 0,04 0,020 380 P63 8,5 Kugel 02 115 1732-43 1960-90 1960-91
1D2070 50 70-120 69,5-120,5 0,056 0,05 0,025 1,2 2,0 440 - 8,5 8,5 Kugel 02 8,0 2,2 175 5 M 1732-30 - - .
F495 40 95-135 945-1355 002 0,04 0020 1,3 18 380 IP63 85 8,5 Kugel 02 8,0 22 115 5 E 1732-43 1960-90 1960-91 B
1D20100 50 100-150 99,56-150,5 0,06 0,06 0,025 1,2 2,0 440 - 8,5 8,5 Kugel @2 8,0 2,2 175 5 M 1732-30 - - e
1D20130 50 130-180 129,5-180,5 0,06 0,05 0,025 1,2 2,0 500 - 8,5 8,5 Kugel 02 8,0 2,2 175 5 M HK - = .
1D20150 50 150-200 149,5-200,5 0,056 0,05 0,025 1,2 2,0 520 - 8,5 8,5 Kugel 02 8,0 2,2 175 5 M HK - = .
1D20180 50 180-230 179,5-230,5 0,05 0,075 0,025 1,2 20 520 - 8,5 8,5 Kugel 02 8,0 22 175 &) M HK = - .
1D4040 100 40-140 39,5-140,5 0,1 0,15 0,075 15 25 510 - 3,0 3,0 Kugel 05 2,5 55 | 78 18 M HK = - .
1D4060 100 60-160 59,5-160,5 0,1 0,15 0,075 15 25 510 - 13,0 13,0 Kugel @5 125 B | I79 19 M HK = - .
1D6080 100 80-180 79,5-180,5 0,1 0,25 0,1 1,5 25 2000 - 12,0 12,0 Kugel @5 1o & | &8 19 M HK - - .
IDB0150 100 150-250 1495-2505 01 03 01 15 25 2000 - 320 320  Kugel05 310 55 5% 19 M MK - -
1D60220 100 220-320 219,5-320,5 0,1 0,3 0,1 1,5 2,5 2000 - 32,0 32,0 Kugel 05 Jio | 85 535 19 M HK - - e
1D80200 200 200-400 199,5-4005 0,2 0,4 0,2 1,0 2,0 2600 - 29,0 29,0 HalbkugelSR20 28,0 21,0 735 20 M HK - - .
Messkontakt-Form g o

Kugel @ 2,0 mm Kugel @ 5,0 mm Halbkugel SR 20mm 9




INNEN-VERGLEICHSMESSUNGEN

ID20M180

Messleistungen

Messkontakt-Lange beweglich Hb
Messkontakt-Lange fest Hf
Messtiefe L

Nuttiefe A

Nutbreite B




H2M50 50 -100 49,5-100,5 0,01 0,03 0,015 220 IP65 12,0 variabel Kugel 01

H2M90 20 90 - 140 89,5 -140,5 0,01 0,03 0,015 1,1 1,6 230 IP65 12,0 variabel Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] M HK
H2M130 20 130-180 129,5-180,5 0,01 0,03 0,015 1,1 1,6 240 IP65 12,0 variabel Kugel 01 8,3 1,2 85 [5] M HK
ID20M180 50 180-310 179,5-310,5 0,05 0,075 0,05 1,2 20 520 = 30,0 variabel Kugel 02 8,3 2,2 170 [5] M HK
ID20M300 50 300 -430 299,5-430,5 0,05 0,150 0,05 1,2 2,0 600 = 30,0 variabel Kugel 02 8,3 2,2 170 [5] M HK
ID20M420 50 420 - 550 419,5-550,5 0,05 0,250 0,05 1,2 2,0 600 = 30,0 variabel Kugel 02 8,3 2,2 170 [5] M HK
Messkontakt-Form %

Kugel @ 1,0 mm PR

Kugel @ 2,0 mm

i



INNEN-FREISTICHMESSUNGEN

1P (3
Kreeplin

Messleistungen °

Messkontakt-Lange beweglich Hb 4
Messkontakt-Lange fest Hf Hf
Messtiefe L L

Meb




Anwendungsbereich Awb von 20 mm bis 100 mm
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Gerdte-Typ  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [o] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Zubehor
G2G20 20 20 - 40 19,5-40,5 0,01 0,03 001 11 16 250 IP67 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] E 1732-45 1962-10 1962-11
H2G20 20 20 - 40 19,5-40,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 180  IP65 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] M 1732-45
G2G30 20 30 - 50 29,5-50,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 255  IP67 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] E 1732-45 1962-10 1962-11
H2G30 20 30 - 50 29,5-50,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 185  IP65 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] M 1732-45
G2G40 20 40 - 60 39,5-60,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 265 IP67 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] E 1732-45 1962-10 1962-11
H2G40 20 40 - 60 39,5-60,5 0,01 0,03 0,01 1,1 16 195  IP65 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] M 1732-45
G2G50 20 50-70 495-70,5 0,01 0,03 001 11 16 265 IP67 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] E 1732-45 1962-10 1962-11
H2G50 20 50-70 495-70,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 195 IP65 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] M 1732-45
G2G60 20 60 - 80 59,5-80,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 270  IP67 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] E 1732-45 1962-10 1962-11
H2G60 20 60 - 80 59,5-80,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 200 IP65 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] M 1732-45
G2G70 20 70 -90 69,5-90,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 270  IP67 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] E 1732-45 1962-10 1962-11
H2G70 20 70-90 69,5-90,5 0,01 0,03 0,01 1,1 16 200 IP65 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] M 1732-45
G2G80 20 80-100 79,8-100,5 0,01 0,03 001 11 16 270 IP67 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] E 1732-45 1962-10 1962-11
H2G80 20 80-100 79,8-100,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 200 IP65 5,0 5,0 Spitze SR = 0,2 01,6 85 [13] M 1732-45

(13]

Messkontakt-Form

Spitze SR 0,2 mm



AUSSENMESSUNGEN

Messleistungen

POCO2K POCO2F POCO2N

Messtiefe L
Messkontakt-Lange beweglich Hb
Messkontakt-Lange fest Hf



Anwendungsbereich Awb bis 20 mm

C110 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0,005 IP67 191 18,6 Kugel 01,5 35 1732-45 1962-10 1962-11

D110 10 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0,005 0,8 1,2 170 P65 191 18,6 Kugel 01,5 35 [6] M 1732-45 - = .
C110S 10 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0005 08 12 240 IP67 188 18,5 Schneide R 0,4 35 [7] E 1732-45 1962-10 1962-11 B
D110S 10 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0005 08 12 170 IP65 18,8 185 Schneide R 0,4 35 [7] M 1732-45 - = B
C220 20 0-20 0-205 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 280 IP67 2477 24,6 Kugel 01,5 85 [6] E 1732-45 1962-10 1962-11 B
D220 20 0-20 0-205 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 210 IP65 2477 246 Kugel 01,5 85 [6] M 1732-45 = B
C220S 20 0-20 0-20,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 280 IP67 247 246 Schneide R 0,4 85 [7] E 1732-45 1962-10 1962-11 B
D220S 20 0-20 0-20,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 210 IP65 24,7 24,6 Schneide R 0,4 85 [7] M 1732-45 - = B
POCO 2K 10 0-10 0->10 0,1 0,1 0,05 03 1.3 40 - 5 5 Kugel @5 36 [23] M 1732-01 - = B
POCO 2N 10 0-10 0->10 0,1 0,1 0,05 03 1.3 40 - 3,5 3,5 Nadel @ 0,75 36 [24] M 1732-01 - = B
POCO 2F 10 0-10 0->10 0,1 0,1 0,05 0,88 I3 40 - 4,5 4,5 Sn-R0,5/F 03,5 36 [25] M 1732-01 - - :

(25]

Messkontakt-Form * ¢~ m 23 -

Kugel Schneide Kugel
0 1,5mm R 0,4 mm 0 5,0 mm

Nadel Schneide R 0,5 mm
00,75 mm Flache @ 3,5 mm




AUSSENMESSUNGEN

Messleistungen

Messtiefe L
Messkontakt-Lange beweglich Hb
Messkontakt-Lange fest Hf

0D2050

0D3050




Anwendungsbereich Awb bis 200 mm
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Gerate-Typ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [a] [mm] [mm] [mm] [mm] Zubehor
B440 40 0-40 0-41 0,02 0,04 0,02 1,0 1,5 380 IP63 24,9 25,4 Kugel @3 115 [6] E 1732-43 1960-90 1960-91
0D2050 50 0-50 0-50,5 0,05 0,05 0,025 1,2 1,8 560 = 32 35 Kugel 02 173 [6] M 1732-30 - -
B440S 40 0-40 0-41 0,02 0,04 0,02 1,0 1,5 380 IP63 25 25,4 Schneide R 0,75 115 [7] E 1732-43 1960-90 1960-91
0D2050S 50 0-50 0-50,5 0,05 0,05 0,025 1,2 1,8 560 = 32 32 Schneide R 0,75 173 [7] M 1732-30 - -
0D2050B 50 0-50 0-50,5 0,05 0,075 0,025 1,2 1,8 560 - 83 35 Kugel 02 173 [6] M HK - -
0D2050F80 50 0-50 0-50,5 0,05 0,075 0,025 1,2 1,8 580 - 32 83 Kugel 02 173 [6] M HK - -
0D2050F130 50 0-50 0-50,5 0,05 0,075 0,05 1,2 1,8 600 - 32 133 Kugel 02 173 [6] M HK = -
0D2050BF80 50 0-50 0-50,5 0,05 0,075 0,05 1,2 1,8 580 = 83 83 Kugel 02 173 [6] M HK - -
0D2050BF130 50 0-50 0-50,5 0,05 0,075 0,05 1,2 1,8 600 - 83 133 Kugel 02 173 [6] M HK - -
0D3050 50 0-50 0->50 0,1 0,15 0,075 1,5 2,5 1600 - 32 32 Kugel @5 230 [16] M HK - -
B660 60 0-60 0 - 61 0,02 0,06 0,04 0,9 1,2 470 IP63 25 25 Kugel @5 190 [6] E HK 1960-90 1960-91
0D20100 50 50 - 100 49,5-100,5 0,05 0,075 0,025 1,2 1,8 580 - 32 32 Kugel 02 173 [6] M HK - -
0D20150 50 100 - 150 99,5 - 150,5 0,05 0,075 0,05 1,2 1,8 600 - 32 32 Kugel 02 173 [6] M HK = -
0D20100F80 50 50 - 100 49,5-100,5 0,05 0,075 0,05 1,2 1,8 600 = 32 83 Kugel 02 173 [6] M HK - -
0D40100 100 0-100 0->100 0,1 0,15 0,075 1,5 2,5 680 & 32 32 Kugel @5 372 [16] M HK - -
0D60100 100 0-100 0->100 0,1 0,3 0,15 1,5 2,5 2000 - 32 32 Kugel @5 530 [16] M HK - -
0D60100BJ 100 0-100 0->100 0,1 0,3 0,15 1,5 2,5 2000 - 32 132 Kugel @5 530 [16] M HK = -
0D80200 200 0-200 0->200 0,2 0,4 0,2 1,0 2,0 3000 - 100 100 Halbkugel SR 20 725 [17] M HK - -

Messkontakt-Form " m :L} mrf’i

i
Schneide J ']_ Kugel > Halbkugel
R 0,75 mm @ 5,0 mm SR 20 mm




ROHRWANDMESSUNGEN

Messleistungen

Messtiefe L

Messkontakt-Lange beweglich Hb
Messkontakt-Lange fest Hf
Eintauch-Durchmesser d

POCO2R




Anwendungsbereich Awb bis 100 mm
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Gerate-Typ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Zubehor
C1R10 10 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0,005 08 1,2 235 [IP67 Kugel @ 1,5 19,1 Kugel @ 1,5 0,9 3 35 [8] E 1732-45 1962-10 1962-11
D1R10 10 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0,006 08 1,2 165 IP65 Kugel @ 1,5 19,1 Kugel @ 1,5 0,9 B 35 [8] M 1732-45 = -
C1R10S 10 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0,006 08 1,2 235 [P67 SchneideR=0,4 18,8 Kugel @ 1,5 0,9 3 3B [9] E 1732-45 1962-10 1962-11
D1R10S 10 0-10 0-10,5 0,005 0,015 0,006 08 1,2 165 |IP65 SchneileR=0,4 18,8 Kugel @ 1,5 0,9 3 35 [9] M 1732-45 - -
C2R20 20 0-20 0-20,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 270 IP67 Kugel @ 1,5 24,7 Kugel @ 1,5 2,5 9 80 [10] E 1732-45  1962-10 1962-11
D2R20 20 0-20 0-20,5 0,01 0,03 0,01 1,1 1,6 200 IP65 Kugel @ 1,5 24,7 Kugel @ 1,5 2,5 9 80 [10] M 1732-45 - -
C2R20S 20 0-20 0-20,5 0,01 0,03 0,01 11 1,6 270 IP67 SchneideR=0,4 24,7 Kugel @ 1,5 2,5 9 80 [11] E 1732-45 1962-10 1962-11
D2R20S 20 0-20 0-205 0,01 0,03 0,01 1,1 16 200 IP65 SchneidleR=0,4 24,7 Kugel @ 1,5 2,5 9 80 [11] M 1732-45 = -
B4R40 40 0-40 0-41,0 0,02 0,04 0,02 1,0 15 380 IP63 Kugel 0 3,0 32,0 Kugel @ 3,0 &9 10 100 [10] E 1732-43  1960-90 1960-91
0D2050R 50 0-50 0-50,5 0,05 0,05 0,025 1,2 1,8 520 - Kugel @ 2,0 32,0 Kugel @ 2,0 8.9 10 100 [10] M 1732-30 - -
B4R40S 40 0-40 0-41,0 0,02 0,04 0,02 10 1,5 380 IP63 SchneideR=0,75 25,0 Kugel 0 3,0 8.9 10 100 [11] E 1732-43  1960-90 1960-91
0D2050RS 50 0-50 0-50,5 0,05 0,05 0,025 1,2 1,8 520 = Schneide R=0,75 32,0 Kugel @ 2,0 8.9 10 100 [11] M 1732-30 - =
B6R60 60 0-60 0-61,0 0,02 0,06 0,04 09 1,2 470 IP63 Kugel 0 5,0 25,0 Kugel @ 3,0 8.5 10 150 [10] E HK 1960-90 1960-91
0D2050BR 50 0-50 0-505 0,05 0,075 0,025 1,2 1,8 560 - Kugel @ 2,0 83,0 Kugel @ 2,0 8.9 10 100 [10] M HK = -
0D40100R 100 0-100 0-102,0 0,1 0,15 0,075 1,5 2,5 680 - Kugel @ 5,0 32,0 Kugel @ 5,0 12,0 35 350 [15] M HK = -
POCO 2R 10 0-10 0->10 0,1 0,1 0,05 08 | 1,3 40 o Kugel @ 2,0 5,0 Halbkugel SR=0,5 0,8 3 25 [21] M 1732-01 - -

(8l [9 - [10] [13] &3 [21]
Messkontakt-Form - s
| Schneide
| R 0,4 mm
R 0,75 mm
Schneide Kugel Kugel
: R 0,4 mm 0 1,5mm 02,0 mm
Kugel Kugel 02,0 mm Halbkugel
01,5 mm 01,5mm 0 3,0 mm SR 0,5 mm




FOLIEN- UND SCHAUMSTOFFMESSUNGEN

D110T

0D2050T

POCO2T
Messtiefe L

Messkontakt-Lénge beweglich Hb
Messkontakt-Lénge fest Hf




Anwendungsbereich Awb bis 100

c110T 0-10 0-10,5 0,005 0,02 0,006 0,8 175 P67 21,7 14,8 Teller @ 6 [12] 1732-45 1962-10 1962-11

D110T 10 0-10 0-10,5 0,005 0,02 0,006 0,8 1,2 175 P65 21,7 14,8 Teller 0 6 35 [12] M 1732-45 - = B
C220T 20 0-20 0-20,5 0,01 0,04 0,01 1,1 16 220 P67 28,2 20,7 Teller @ 10 85 [12] E 1732-45 1962-10 1962-11 B
D220T 20 0-20 0-20,5 0,01 0,04 0,01 11 16 220 IP65 282 20,7 Teller @ 10 85 [12] M 1732-45 - = B
B440T 40 0-40 0-41 0,02 0,04 0,02 1,0 15 380 P63 30,0 19,4 Teller @ 50 115 [14] E 1732-43 1960-90 1960-91 B
0D2050T 50 0-50 0-50,5 0,05 0,1 002 12 1,8 600 - 350 23,0 Teller @ 50 173 [14] M 1732-30 - - B
B660T 60 0-60 0 - 61 0,02 0,08 0,06 06 1,0 470 P63 27,0 19,5 Teller @ 50 190 [14] E HK 1960-90 1960-91 B
0D20100T 50 50-100 49,5-100,5 0,05 0,1 0,05 12 18 630 - 350 23,0 Teller @ 50 173 [14] M HK - = B
0D40100T 100 0-100 0-102 0,1 0,15 0,075 15 25 680 - 86,0 6,0 Teller @ 50 368 [14] M HK - - .
0D60100T 100 0-100 0-102 0,1 0,4 0,15 1,56 25 2000 - 46,0 26,0 Teller @ 50 530 [14] M HK - - .
POCO 2T 10 0-10 0->10 0,1 0,1 0,05 03 13 40 - 5,0 5,0 Teller @ 10 36 [22] M 1732-01 - = :

[12]

Messkontakt-Form

Teller @ 6 mm

Teller ® 10 mm Teller @ 50 mm Teller ® 10 mm 21




SONDERANFERTIGUNGEN

Wir sind stets bestrebt, optimale Lésungen, mechanisch und elektronisch, fiir inre Messaufgabe anzubieten.Um gemeinsam die Lésungen zu finden
und um schnell Ihr Sondergerat konzipieren zu kdnnen, bendtigen wir von Ihnen eine maBgerechte Zeichnung des zu messenden Gegenstandes mit
Angabe der Toleranz, ggf. der Messkraft und wenn méoglich ein Musterteil. Besonders wichtig ist eine enge und vertrauensvolle Zusammenarbeit,
um die Wirtschaftlichkeit zu erhéhen und die Kosten zu senken.

Messungen von
Wanddicken an schwer
zuganglichen Stellen

Messungen von schwer
zugénglichen Stellen durch
speziell ausgebildete

Tastarme
Durchmesser-
prifung mit

TiefenmaB bei
Wanddickenmessung bei Flaschen
groBen Hinterschneidungen mit
Bajonett-Messkontakt (Ver- Schaumstoffmessungen mit
schiebung in Pfeilrichtung vor Tellermesskontakten und

und nach dem Messvorgang). verminderter Messkraft



/ubehor

Schnittstelle Mitutoyo
Artikel-Nr. 1962-10 (fiir Serie C und G)
Artikel-Nr. 1960-90 (fiir Serie B und F)

Holzkasten zur
Schnittstelle USB

Artikel-Nr. 1962-11 (fiir Serie C und G)
Artikel-Nr. 1969-91 (fiir Serie B und F)

aufbewahrung.

Halterung fiir die Serien C, G, D, H
Artikel-Nr. 8004-50

Holzkésten fiir alle Gerdteserien
Artikel-Nr. siehe in den Datentabellen
(HK = Diese Gerate werden bereits im
Holzkasten ausgeliefert)

Gerat G102
(nicht im Lieferumfang
enthalten)

Halterung fir Gerate
der Serien C/G und D/H
Art.-Nr.: 8004&-50

der Serien C, G, D, H mit der Halterung in jedem
handelstiblichen Stativ adaptiert werden.

langzeitlichen Geréte-

Bei Messungen von kleinen Teilen kdnnen die Gerate

Schnittstellen fur die Gerate - Serie B und F

USB-Schnittstelle

Art.-Nr.: 1960-91

[Schnittstellendeckel + Kabel
Elektronisches Tastarm-Messgerat

™~ 0O

Mitutoyo-Digimatic
Art.-Nr.: 1960-90
(Schnittstellendeckel + Kabel

Schnittstellen fur die Gerate - Serie C und G

USB-Schnittstelle
Elektronisches Tastarm-Messgerdt Art.-Nr.: 1962-11
Serie C /G (Adapter + Kabel)

e (e
* Kabellinge 2m
—— -

Mitutoye-Schnittstelle
Art.-Nr: 1962-10
|Adapter + Kabell

Die Schnittstellen kdnnen jederzeit nachgeriistet werden.
Eine entsprechende Auswerte-Software fiir USB ist im 73
Lieferumfang enthalten.

N
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Kreeplin

af ) Kroeplin

Ldngenmesstechnik

Maschinenbau
Automobilindustrie
Flugzeugindustrie
Drahthersteller: Bestimmung des Durchmessers von Drahten.
Glasindustrie: Messungen von Wandstarken an schwer
erreichbaren Stellen.
Dentallabors: Wandstarkenmessungen von Zahnkronen.
Aerosol- und Emballageindustrie: Messungen an Aerosoldosen.
Giessereien: Messungen von Gusswandstarken.
Schliisselindustrie: Messungen der Schliisselfrasungen.
Schaumstoffindustrie: Messungen von Schaumstoffstarken.
Rohrhersteller: Innen- und Aussenmessungen, auch von
extrem groBen Rohren. \\
Keramische Industrie: Sichere und einfache Bestimmung
der Brenn- und Trockenschwindung. SCHLUGHTERN \
Schiitzenvereinigungen: Kontrolle der zuldssigen Schiessjackenstarke. {7
Medizinische Institute: Hautfaltenmessungen an Mensch und Tier. A%
Sonderanfertigungen: Ihre Messaufgabe ist dabei. —= ‘ceunauseN

Jf FRANKFURT

WURZBURG

Kroeplin GmbH - GartenstraBe 50 - D-36381 Schluechtern - Germany - Phone ++49 66 61 86-0 - Fax ++49 66 61 86-39 - sales@kroeplin.com - www.kroeplin.com



